KorngréBe | grain size

grob | coarse fein | fine
Produkt | product Silan | silane
SILBOND® | 600 AST 800 AST
Quarz | silica Epoxisilan | W 6 EST 126 EST W 12 EST 100 EST 600 EST 800 EST
Methacrylsilan | methacrylsilane W 12 MST 600 MST
| I 600 RST 800 RST
| 600 TST 800 TST
Vinylsilan | vinylsilane 600 VST
SILBOND® Epoxisilan | 6000 EST
Cristobalit | cristobali Methacrylsilan | methacrylsilane 006 MST 3000 MST 6000 MST
3000 RST-M 6000 RST 8000 RST
Methylsilan | methylsilane 8000 TST
SILBOND® | FW 600 AST
Quarzqut | fused silica Epoxisilan | epoxisilane FW 61 EST FW12EST | FW100EST | FW300EST FW 600 EST
TREMIN® 283 ilan | 010 AST 400 AST 600 AST 800 AST
LAR-Wollastonit Methacrylsilan | methacrylsilane 600 MST
LAR-wollastonite Epoxisilan | 600 EST 800 ESTM
Vinylsilan | vinylsilane 600 VST
Methacrylsilan | methacrylsilane 700 TST 800 TST
Trimethylsilan | trimethylsilane 800 RST-M
TREMIN® 939 | 300 AST
HAR-Wollastonit Methacrylsilan | methacrylsilane 100 MSST
HAR-wollastonite Epoxisilan | epoxisilane 100 ESST 300 EST
100 USST
300 FST
Trimethylsilan | trimethylsilane 300 RST
®
UCSA Epoxisilan |epox 300 EST
Jr——_—— - Methacrylsilan | methacrylsilane 300 MST-M
TREFIL® 1232 Aminosilan | aminosilane 500 059
Phlogopit | phlogopite
TREFIL® 1155 Aminosilan | aminosilane 500 AST-M
Muskovit | muscovite
Die in dieser anwendungstechnischen Mitteilung aufgefilrten Werte wurden nach bestem Wissen ermittelt Hauptverwaltung | Head office
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Fiillstoffe mit entscheidenden Vorteilen
Fillers with decisive advantages

Oberflachenmodifizierung

Bei der Herstellung von mineralischen Mehlen werden Molekiilbindungen
aufgebrochen. Die nicht abgeséattigten endstandigen Silizium- und
Sauerstoffatome setzen sich mit Wassermolekiilen zu Hydroxylgruppen
um, an die sich weitere Wassermolekile adsorptiv anlagern konnen.
Diese Wassermolekiile lassen sich beim Trocknen selbst bei Unterdruck,
erhohter Temperatur und langer Trocknungsdauer nur unvollstandig
entfernen.

Quarzwerke High Performance Fillers sind in einer Vielzahl oberflachen-
modifiziert. Durch die Oberflachenbehandlung des mineralischen Fiill-

stoffes mit Silanen oder silanbasierenden Verbindungen wird eine optima-

le Kompatibilitat an der Grenzflache Polymermatrix und Fillstoffsystem
erreicht. Damit werden die systemverbessernden Eigenschaften des Fiill-
stoffes voll ausgeschopft.

2 Oberflachenmodifizierung | Surface Treatment

Surface Treatment

During the production of mineral flour, molecular bond are broken. The
unsaturated terminal silicon and oxygen atoms react with water molecules
to form hydroxyl groups, onto which other water molecules can be adsor-
bed. These water molecules cannot be fully removed in drying, even under
vacuum conditions at elevated temperature over a long treatment time.
Quarzwerke High Performance Fillers are mostly surface treated. Potential
weak points can be formed at the interfaces of the polymer-filler system.
By surface treatment of mineral flours with silanes or silane-based com-
pounds an optimum compatility at the interface polymer filler system is
achieved. So that the system-improving properties of the inorganic filler
are fully exploited.

\
/

R'—Si—O0OH + HO—Si0—> R'—Si—0—Si02

\

/ Formel: Silanisierungsreaktion
Formula of silane-silica-reaction

o
~o -

N~

Silane sind bifunktionelle Verbindungen, die aus stabilen organofunktio-
nellen und hydrolisierbaren reaktiven Endgruppen bestehen. Die hydroli-
sierbare Gruppe verbindet sich mit der Fiillstoffoberflache, wéahrend die
organofunktionellen Gruppen mit dem Polymer harmonieren. Verschiede-
ne Silane wie Epoxy- und Aminosilane haben sich zur Oberflachenbe-
handlung mineralischer Fiillstoffe bewahrt.

Ein entscheidender Vorteil der Methode, direkt silanisierte Filllstoffe in ein
Polymersystem einzuarbeiten, ist, dass die Kondensationsnebenprodukte
wie Ethanol und Wasser bereits bei der Beschichtung des Fiillstoffes ent-
weichen und nicht - wie bei einer nachtréglichen in-situ Silanisierung — im
Polymersystem verbleiben und dieses schwachen.

.« Oberflachenbehandlung fiir ein optimales
Zusammenspiel zwischen Fiillstoff und Polymer"

“Surface treatment for an optimum interaction
between filler and polymer”

Beschichtete Fiillstoffe lassen sich leichter in ein Polymer einarbeiten als
unbeschichtete. Eine optimale Bindung zwischen Polymer und dem Quarz-
werke High Performance Filler wird durch ein speziell auf das Polymer-
system abgestimmtes Beschichtungsmittel erreicht.

Das unterschiedliche Verhalten bei einem Zahbruch zwischen einem nicht
silanisierten Wollastonit in Polypropylen im Vergleich zu einem silanisier-
ten Wollastonit (TREMIN®) veranschaulichen die Rasterelektronenaufnah-
men. Wahrend die nicht beschichteten Wollastonitnadeln keinen Verbund
mit dem Polypropylen bilden, lasst sich zwischen den oberflachenbehan-
delten Wollastonitnadeln und dem Polypropylen eine Bindung erkennen.
Das gleiche Phanomen ist bei der Verstarkung von Polypropylen mit sila-
nisiertem Glimmer (TREFIL®) im Vergleich zu Polypropylen gefiillt mit
einem nicht oberflachenmodifizierten Glimmer zu beobachten.

nadelformiges Wollastonitmehl (TREMIN"
939-Produktreihe) ohne Oberflachenbe-
handlung in Polypropylen nach einem
Zéhbruch, VergroBerung 1:4.000 | without
surface treatment in polypropylene after
tough fracture

nadelformiges oberflachenbehandeltes
Wollastonitmehl (TREMIN" 939-Produkt-
reihe) in Polypropylen nach einem Zahbruch;
VergroBerung 1:4.000 | with surface treat-
ment in polypropylene after tough fracture

High Performance Fillers

Silanes are bifunctional compounds that consist of stable organofunctio-
nal and hydrosable reactive terminal groups. The hydrosable group combi-
nes with the filler surface, while the organofunctional groups harmonise
with the polymer. Different silanes as epoxy- and aminosilanes are well
proven for surface treatment of mineral fillers.

An important advantage of this method of incorporating surface treated
fillers directly into a polymer system is that the condensation by-products
escape during coating of the filler. They do not remain in the polymer
system, as they do in the case of in-situ post-silan treatment.

It is also easier to incorporate coated fillers into a polymer than uncoated
ones. To achieve an optimum bond between the polymer and the functio-
nal filler, a surface treatment specially adapted to the polymer system
must be applied to the filler.

The different tough fracture behaviour of a non surface treated wollastoni-
te in polypropylene as compared with a surface treated wollastonite
(TREMIN®) is shown by the scanning electron micrographs. While the
uncoated wollastonite needles do not bond with the polypropylene, a bond
can be discerned between the surface-treated wollastonite needles and the
polypropylene. The same effect could be observed with polypropylene rein-
forced with surface treated mica (TREFIL®) compared with polypropylene
filled with uncoated mica.

MICA MICA
nicht silanisiert, in Polypropylen nach einem
Zahbruch | without surface treatment in
polypropylene after tough fracture

silanisiert, in Polypropylen nach einem
Zahbruch | with surface treatment in
polypropylene after tough fracture

Quarzwerke



Erzielte Eigenschaften

Durch eine gezielte - auf das jeweilige Einsatzgebiet abgestimmte —
Oberflachenmodifizierung silikatischer Fiillstoffe werden folgende
Eigenschaften im Polymersystem bzw. im Fertigteil erzielt:

« hohe Witterungs- und Chemikalienbestandigkeit
* hohe mechanische Festigkeiten

 erhéhter E-Modul

hohere Fiillgrade

exzellente Verarbeitbarkeit

4 Oberflachenmodifizierung | Surface Treatment

Achieved features

With a specific — adapted to the polymer sytem — surface treatment of
mineral fillers the following features are achieved:

high weathering and chemical resistance

high mechanical strengths

increased tensile modulus

enhanced filling degree

excellent processibility

. Oberflachenmodifizierte Fiillstoffe fiir
hochwertige Anwendungen”

“surface treated fillers for high-quality
applications”

1. SILBOND® Quarzmehle

Seit Jahrzehnten haben sich die High Performance Filler SILBOND® silani-
sierte Quarzfeinstmehle in Epoxidharzsystemen bewahrt. Zum einem wer-
den sie wegen ihrer herausragenden mechanischen Eigenschaften einge-
setzt, zum anderen liefern sie einen wichtigen 6konomischen Beitrag.
Wegen der hervorragenden Einbindung - auch chemisch - von ober-
flachenmodifiziertem Quarzmehl (SILBOND® W 12 EST) in das EP-
Polymersystem ist es seit langem Standard fir witterungsbestandige
Freiluftanwendungen. SILBOND® Quarzmehl wird heute auch zunehmend
fiir ,Indoor-GieBharzteile" verwendet, u.a. fir optisch glanzende, hochwer-
tige Produktoberflachen.

J |
Filllstoff: Silanisiertes Quarzfeinstmehl*
Filler: Silane treated silica flour*

Filllstoff: Quarzfeinstmehl*
Filler: Silica flour*

* Vergleich zweier EP-Pulverlack-Beschichtungen mit unbehandeltem
Quarzfeinstmehl (SIKRON® SF 600) und silanisiertem Quarzfeinstmehl
(SILBOND® 600 EST), gepriift mittels Kathodic Disbonding Test.

Verbesserter Korrosionsschutz durch gezielte
Oberflachenmodifizierung

Durch den Einsatz silanisierter, silikatischer Feinstmehle (SILBOND® Quarz,
SILBOND® Cristobalit, SILBOND® Quarzgut, TREMIN® Wollastonit) werden
2.B. in Epoxidharz-Pulverlacken fiir Metall-AuBenbeschichtungen:
« verbesserte Korrosionsschutzeigenschaften
« verbesserte HeiBwasserbestandigkeit
« optimierte Filllgrade
« verbesserte Bestandigkeit hinsichtlich kathodischer
Delamination erzielt.

Anwendungen fiir SILBOND® Quarz:

« Freiluftanwendungen von Elektroisolierungen,
Hochspannungsisolierstoffen

¢ GieBharze

Korrosionsschutzfarben
« Silikon

High Performance Fillers

1. SILBOND® Micronized Silica Flour

For decades High Performance filler SILBOND® silan treated micronized
silica are established in epoxy resin systems. On the one hand they were
applied due to their outstanding mechanical properties, on the other they
make an important economical contribution.

Weathering resistant outdoor applications are long since standard purpo-
ses for surface treated silica flour (SILBOND® W 12 EST) due to the outs-
tanding mechanical and chemical processibility into the epoxy polymere
systems. SILBOND® silica flour is nowadays increasingly applied also in
indoors casting resin parts, as for products with high glossy, top-quality
surfaces.

»Oberflachenmodifizierte Fiillstoffe fiir jede
Wetterlage”

“surface treated fillers for every meterological
condition”

* Comparative test of two EP-powder-coatings, one filled with untreated
silica flour (SIKRON® SF 600), the other with silane treated silica
(SILBOND® 600 EST), tested by cathodic disponding method.

Improved corrosion protection with selective
surface treatment

With surface treated, silica based, micronized flours (SILBOND® silica,
SILBOND® cristobalite, SILBOND® fused silica, TREMIN® wollastonite)
EP-powder-coatings for exterior coatings of metals could be produced.
This coatings are characterised by

* enhanced protection against corrosion,

* good high temperature resistance

 optimized filling degree

* enhanced resistance according to cathodic delamination.

Applications for SILBOND® Silica:
outdoor electrical insulating material,
material for high voltage insulating
cast resins

anticorrosive coatings

silicone

Quarzwerke



2. SILBOND® / SILMIKRON® Cristobalitfeinstmehle

SILBOND® Cristobalit zeichnet sich durch einen hohen Weigrad aus,
der auch in organischen Composites erhalten bleibt. In Farbmischungen
werden durch den Einsatz von SILBOND® Cristobalit klare, leuchtende
Farben erzielt.

In Verbindung mit Reaktionsharzen wie PMMA und UP verbessern
SILBOND® Cristobalit Produkte die Kochwasser- und Kratzfestbestan-
digkeit von Kunststoffsanitar- und Kiichenausstattungen.

Anwendungen von SILBOND® Cristobalit:

« Dentalabformmassen

« Silikondichtungsmassen

* Sanitdrausstattung aus PMMA, UP

* Kiichenausstattung wie Arbeitsplatten, Kiichenspiilen

»SILBOND® Quarzgut fiir extreme
Temperaturschwankungen”

“SILBOND® fused silica for strong variation
in temperature”

3. SILBOND® Quarzgut

Die herausragende Eigenschaft von Quarzgut ist der extrem niedrige ther-

mische Ausdehnungskoeffizient. Durch die Oberflachenmodifizierung und
damit verbundene exzellente Einbindung in das Polymersystem bewirkt
SILBOND® Quarzgutmehl, dass innere Spannungen in Vergussmassen
ausgeglichen werden.

Durch den Einsatz von SILBOND® Quarzgutmehlen mit einem niedrigen
thermischen Ausdehnungskoeffizienten kénnen in Epoxidharz-Verguss-
massen die unterschiedlichen temperaturbedingten Dimensionsanderun-
gen zwischen Vergussmasse und Metall minimiert werden. Erst dadurch
sind rissempfindliche Anwendungen (groBe metallische Eingiefteile oder
komplexe Geometrien) moglich.

Anwendungen von SILBOND® Quarzgut:
« Elektroisolierung

« GieBharzsysteme

« Elektronik

6  Oberflachenmodifizierung | Surface Treatment

2. SILBOND® / SILMIKRON® Micronized Cristobalite

SILBOND® cristobalite is characterised by high whiteness, which can be
maintained even in organic composites. In colour mixtures with SILBOND®
cristobalite clear, bright shades can be achieved.

In conjunction with reaction resin moulding material as PMMA and UP
SILBOND® cristobalite enhance the resistance against hot water and
scratch resistance of sanitary- and kitchen parts.

Applications of SILBOND® cristobalite:
dental casting material

silicone sealants

sanitary accessories made of PMMA, UP

kitchen equipment as work plate and kitchen sinks

3. SILBOND® Fused Silica

The outstanding feature of fused silica is its excessively low coefficient of
thermal expansion. The surface treatment and with it excellent bonding of
SILBOND® fused silica in polymer-systems effects the compensation of
internal stress in casting compounds.

In order to minimize the different changes in dimension of the EP-compo-
und and the metal, SILBOND fused silica with a low thermal coefficient of
expansion is applied. Thus enables crack sensible applications as big
metallic casting parts or complexe geometric shapes.

Applications of SILBOND® Fused Silica:
o electrical insulating
* casting resin systems

« electronics

4. TREMIN® Wollastonit

Wollastonit ist ein nattirlich vorkommendes Calciumsilikat. Je nach
gewahlter Aufbereitungstechnologie werden zwei unterschiedliche
Produktreihen hergestellt: TREMIN® 283 mit blockigen Partikelformen
mit einem niedrigen Langen-/Durchmesserverhaltnis (Low Aspect Ratio
LAR TREMIN® 283) oder ausgepragt nadelformige Wollastonitpartikel
mit einem hohen Langen-/Durchmesserverhaltnis (High Aspect Ratio —
HAR TREMIN® 939).

Beide Produktreihen fiihren im Polymer zu:

« einer ausgezeichneten Steifigkeit

* hohen Kratzfestigkeiten

« hohen Warmeform- und Temperaturbestandigkeit
« hohe Schlagzahigkeit

hervorragende Lackhaftung
« sehr guter Hochglanzlackierbarkeit

sehr gute Verarbeitbarkeit

High Performance Fillers

TREMIN® 939

4. TREMIN® Wollastonite

Wollastonite is a natural occuring calcium silicate. Depending on the cho-
sen product processing two different product-series are produced. TREMIN®
283 with nearly block-like particles with a low aspect ratio (LAR) or excep-
tional acicular wollastonite particles with a high aspect ratio (HAR
TREMIN® 939).

Both product lines effect in polymers:

distinguished stiffness

high scratch resistance

enhanced high temperature stability

high impact strength

excellent varnish adhesion

very good ability for high-gloss varnishing

excellent processibility

Quarzwerke



TREMIN® 283

Kurznadelige, mit Aminosilan beschichtete TREMIN® 283 Mehle werden
seit vielen Jahren aufgrund ihrer exzellenten Dimensionsstabilitat erfolg-
reich als funktionelle Fiillstoffe in Polyamiden eingesetzt, wenn Verzugs-
freiheit gefordert ist.

Priifmethoden
test method

Schlagzahigkeit | impact strength [k)/m?] 1SO 180
mit Kerbe | notched
ohne Kerbe | unnotched

Streckdehnung | elongation [%] 1S0 527
Zugfestigkeit | tensile strength [MPa] 1S0 527
E-Modul (Zugversuch) [MPa] IS0 527

E-Modul (tensile modulus) [MPa]

TREMIN® 283

Short-needle, aminosilane-coated wollastonite flours TREMIN® 283 have
been successfully used for many years as functional filler for polyamides
due to its excellent dimensional stability, if no distortion is requested.

Wollastonit
wollastonite surface treated
TREMIN® 283-600 AST

Wollastonit ohne Silan

wollastonite untreated
TREMIN® 283-600

4.2 5
50 ohne Bruch
5 10
85 85
5000 5200

Einfluss von LAR TREMIN® mit und ohne Silan auf die technischen Werte von Polyamid 6; Fiillgrad 30 Gew.%

Effect of LAR TREMIN® with and without silane on the technical values of filled Polyamid 6, filling degree 30 wt.%.

In Fluorelastomeren und weiteren hochtemperaturbestandigen
Elastomeren bietet TREMIN® 283 neben guten Verstarkungseigenschaften
auch die Moglichkeit einfarbbarer, heller Mischungen.

Dariiber hinaus werden ausgezeichnete Korrosionsschutzeigenschaften mit
TREMIN® 283-400 AST / TREMIN® 283-600 AST in wasserigen EP-
Einschichtlacken erzielt. Mit TREMIN® 283-600 AST wird ein besserer
Korrosionsschutz erzielt, als durch die Zugabe von Bariumsulfat und
Zinkphosphat.
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+ TREMIN® fiir dekorative, widerstandsfahige
Beschichtungen”

“TREMIN® for decorative, resistant coatings”

In fluorinated rubber and other high-temperature-resistant elastomers,
TREMIN® 283 provides both good reinforcement and the possibility to
produce light-coloured blends.

Furthermore, TREMIN® 283-400 AST / TREMIN® 283-600 AST achieve an
operative corrosion protection in aqueous EP-one layer varnishes.

TREMIN® 283-400 AST shows a better corrosion protection than added
barium sulfate and zinc phosphate.

20 wt. % barium sulfate + 6 wt. zinc
phosphate

29 wt.% TREMIN® 283-600 AST

EP-Einschichtlack: Schwitzwassertest nach 500 Stunden
EP-onelayer vanish: Anti corrosion process tested in a test by condensation water after 500 hours

High Performance Fillers
High Performance Fillers

TREMIN® 939

Mit den langnadeligen TREMIN® 939 Qualitaten kénnen noch héhere
Steifigkeiten erzielt werden als mit TREMIN® 283.

Anwendungen:

Kunststoffteile fiir Automobilindustrie aus PP, PA, oder PUR RRIM
Compounds

Technische Thermoplaste aus PA, PBT oder POM
Fluorelastomere z.B. fiir Wellendichtringe

Reibbeldge

Pulverlacke

Korrosionsschutz

High Performance Fillers

TREMIN® 939

With acicular TREMIN® 939 products much higher stiffnesses in polymers
could be reached than with TREMIN® 283.

Applications:

plastic parts for automotive industry made of PP, PA, or PUR RRIM
compounds

engineering thermoplastic polymers made of PA, PBT or POM

fluoro silicone rubber e.g. for oil seal

friction linings

powder coatings

corrosion protection

Quarzwerke



DAS OPTIMALES BESCHICHTUNGSMITTEL

THE OPTIMUM COATING

5. TREFIL® Glimmer 5. TREFIL® Mica

Der Einsatz von oberflachenmodifizierten, plattchenformigen TREFIL®
Muskovit und TREFIL® Phlogopit fiihrt in Polyamid-compounds zu besse-
ren mechanischen und thermischen Eigenschaften.

Dazu zdhlen:

The use of surface treated MICA muscovite and TREFIL® phlogopite affects
the mechanical and thermal features in polyamide-compounds in the folo-
wing way:

enhanced tensile strength

gesteigerte Zugfestigkeit
erhéhte Steifigkeit
reduzierte Schwindung

increased rigidity

.
.

reduced shrinkage

.
.

better shrinkage isotropy

verbesserte Schwindungsisotropie

distinct reduzed heat-distortion sensitivity

deutliche Reduzierung der Warmeverzugsempfindlichkeit

mittlere Kérnung BET Zugfestigkeit Dehnung bei max. Zugmodul Schwindung parallel|Schwindung normal
medium grain size | specific surface tensile strength | expansion at max. | tensile modulus | shrinkage parallel shringkage
dso perpendicular
] [ [ [%] [

[pm] [m/g [MPa] %] GPa] %) %]
Ungefiilltes | unfilled PA 6 86,4 38 3,28 1,92 2
MICA SFG 20 4,2 12 877 31 53 16 1,71
MICA SFG 20 AST 4,2 12 9238 34 517 1,29 1,44G

F he Parameter von

und mit Glimmer gefiilltem Polyamid 6.

Physical parameters of polyamide 6 ~ both unfilled and filled with mica
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Anwendungen

« Technische Thermoplaste, wie Polyamid fiir groBflachige,
verzugsarme, temperaturbestandige Automobilteile

« Antikorrosionsbeschichtung

6. TREFIL® Aluminiumtrihydrat

TREFIL® (ATH Aluminiumtrihydrat) ist ein flammhemmender, funktioneller
Fllstoff mit einem sehr hohen WeiBgrad, der die mechanische Festigkeit
verbessert. Aufgrund der geringen Mohs Harte von 3 lassen sich ATH-
gefiillte Systeme hervorragend bearbeiten und schleifen. TREFIL® gefiillte
Systeme sind schmutzunempfindlich und heiBwasserbestandig.

7. TREMINEX® Nephelinsyenit

Dieser High Performance Filler enthélt keinen kristallinen Quarz, verhalt
sich in weiten Bereichen wie Quarz. Dariiber hinaus ist TREMINEX® durch
einen hohen Weilgrad charakterisiert. TREMINEX® verhalt sich auch in
Klarlacksystemen transparent. Damit sind hohe Fiillgrade bei nur geringer
Schleierbildung méglich.

Einsatzempfehlungen fiir Beschichtungsmittel:

Die Frage, welches Beschichtungsmittel fiir welches Polymer die besten
Ergebnisse liefert, wird am sichersten durch Versuche beantwortet.

Applications

* engineering thermoplastic polymers, as polyamide for large —area,
low warping, temperatur resistant automotive parts

* coating for corrosion protection

6. TREFIL® Aluminium Hydroxide

TREFIL® (ATH Aluminiumtrihydrate) is a flame retardant functional filler,
which is characterised by a high whiteness. TREFIL® increases the mech-
anical strength. Due to its low Mohs hardness of 3 TREFIL®-filled systems
allow an excellent processing and sliding. Furthermore, such filled systems
are resistant against dirt and hot water.

. TREFIL® fiir temperaturbestandige Anwendungen
unter der Motorhaube “

“TREFIL® for temperature resistant applications
under-bonnet area”

7. TREMINEX® Nepheline Syenite

This High Performance Filler does not contain free crystalline silica, but
it do react in expanding areas in the same way as silica. In addition
TREMINEX® is characerised by a high whiteness. TREMINEX® high
filled transparent lacquers show only poor blooming.

Recommended applications:

The most reliable way to find out which coating produces the best results
for a specific polymer is by experiment.

Quarzwerke
Produkt- Pollymersystem
kennzeichnung polymer-systeme
labelling

Aminosilan | Aminosilane - AST
Epoxisilan | Epoxisilane - EST

Methacrylsilan | Methacrylsilane - MST EP, UP, PMMA, PP, PE, PS, SAN,

EP, UF, PF, MF, FA, PP, PE, PVC, PA,
EP, PF, MF, UP, PP, PE, PS, ABS, SAN, PVC, PA, PC, PUR, Polysulfide, Alkydt

PC, Polysulfone, EPDM, PUR, wasserige Dispersionen | agueous dispersions

| alkyd resins, Systeme | systems

Trimethylsilan | Trimethylsilane - RST Silikonkautschuk | silicone rubber
Methylsilan | Methylsilane -TST Silikonkautschuk | silicone rubber
Vinylsilan | Vinylsilane - VST UP, PDAP, PP, PE, EPDM, EPM, SBR, EPT

High Performance Fillers
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